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Ambiente CAD

* "Modifica > Ruota > 3 Punti":

PARTNER ASPAN X8 — note versione

nuova modalita per comando "Ruota"” che si aggiunge a quella esistente. A differenza della
modalita di rotazione canonica utilizzata fino alla versione precedente nella quale é 1'utente a
specificare l'angolo di rotazione, con questo nuovo comando l'angolo viene calcolato
automaticamente. E' possibile infatti effettuare la rotazione selezionando 3 punti:

centro della rotazione (p1), punto di riferimento (p2), punto di destinazione (p3), come
mostrato nella figura che segue.

® v
Lo Ceno 000 000 m

y Partenza 273.04 728 mm

X Amula
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"Modifica > Scala > 3 Punti":

nuova modalita per comando "Scala" che si aggiunge a quella esistente. A differenza della
modalita di ridimensionamento canonica utilizzata fino alla versione precedente nella quale é
I'utente a specificare il fattore di scala, con questo nuovo comando il fattore di scala viene

calcolato automaticamente in base alla distanza dei punti selezionati.

SCALA
Ertits selezionate 1

Punti

I ': ; ® v v
Punto b 0.00 0.00 o
O unto base D

Loy Rilsimenol 000 300 R
L T & e = Py

p 2‘ f:a"j AR oo 4000 m [
(i) sede
4

Opzioni

§>_l Conserva le enita oiiginali (m]

2 Ao ¥ ok ] X Amula

* "Modifica > Pannello > Rettangolo":

¢ possibile ridimensionare il pannello disegnando il rettangolo che ne definisce le dimensioni

nella posizione desiderata.

MODIFICA PANNELLO x
Dali cel rltangola
% v ¢ ==
[ verier 00 200 o !
L veriee2 5000 5000 mm ¢
Dimensioni 40000 20000 mm
Opori
‘ estemi
2 A 0 & | @ Avae

* "File > Salva selezione (Ctrl + Alt + S)":

il comando consente di selezionare parte del disegno corrente e salvarlo direttamente come

nuovo disegno, specificandone nome e percorso di salvataggio.

* introdotte nuove modalita per il comando "Percorso > Auto unisci":

Auto Unisci > Tutte le fresature
Auto Unisci > Faccia corrente
Auto Unisci > Layer corrente
Auto Unisci > Selezione

PARTNER ASPAN X8 — note versione
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* "Strumenti > Immagine di sfondo"

nella dialog di selezione dell'immagine di sfondo e stato aggiunto il pulsante [Applica] che
consente di visionare immediatamente 1'immagine sul pannello senza uscire dalla finestra di
configurazione. Questo consente di aggiustare dimensioni e posizione dell'immagine senza
dover entrare e uscire piu volte dalla dialog di configurazione.

&
A

4
%
el

IMPOSTA SFONDO
Immagine da visualizzare
C:AUsers\UtentesDesktophcomice brmp /@
= o x\@a}"
@ Prsizicne 430.00 0.00 mm § D
822 RisolzionsOP) 300 ﬁf“ (
o isoluzione [DF1) 32 % lﬂ)
Fattore di scala 5.00 %’ ‘ ? \ l| |{
B sbiita

B Immagine a coloi

[T Callegato a questa disegno

* "Disegna > Ferramenta > Serratura porta"

é ora possibile specificare di quanto la lavorazione della maniglia deve scendere oltre lo
spessore del pannello.

Serratura Porta - Modifica

D ati manigla e chiave

[e) - Maniglia: foro, offset X

[g) - Maniglia: foro. offset Y

[r4] - Maniglia: raggio
Utensile maniglia

[C] Correzione utensile

[C] erea foro singolo per chiave

[F) - Chiave: foro, offset X

= (e
= = | e
= =IR=]
=] g2
Fl
E

[r3]) - Chiave: raggio mm.
[a) - Chiave: distanza X fori 20.00 mm.
[r2] - Chiave: raggio mm.
Utensile chiave lilg 102
[C| Correzione utensile

i
Sporgenza utensile mm.

‘ Avanti "3)

@ Annulla @ Indietro
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Importazione DXF

* (Supervisore) "Import Export > Configura Processore":

E' ora possibile accedere direttamente alla maschera di configurazione del processore di
importazione DXF in uso (es. Strategy_layer_import.pcs) senza passare dalla dialog dalle
opzioni di importazione. E' stata aggiunta inoltre una scorciatioia nella toolbar dell'ambiente

Supervisore.

™ PARTNER ASPAN X8

* (Supervisore) "Import Export > Importa DXF":

E' ora possibile accedere alle opzioni di configurazione dell'importazione DXF direttamente
dalla dialog di importazione.

IMPORTAZIONE DXF : 6

Lista file: DAF

CAATS W

s

.

dwf

f |
&3 PREFERENZE

Modalita

I's] Importa in una cartella di oA TS Akl serD ataD o)

" destinazione comune

() Importa su un unico disegno C:AAT S AksU serD atahDrvd

© Importa mantenendo i singali percarsi

Parnelo

B 4datta dimensione pannella
Generazione programmi

|| Genera
Visualizza avvertimenti

Etichettatura

[ Stampa etichette diseani

2 . @ Preferenze

Layer
B Importa tuttii

C:AAT S ksl =
Mesting

[T Esequi Mest
Entra in ambi

td

) i

ayer

oh Aggiungifie...

P Cerca...

Opzioni di importazione  Metodo di importazione  DXF esploso

Diametro fresature

Massimo diametro fori
Entita POINT

[ Importa come fari
Profondita entita

© Usz valore Z dell'entita

() Usa valore specificato ->

Spessare pannello
Unita di misura

8 Unione fresature importate

Hm mm
ET.

1000

5.00
5.00

15.00 mm
Milimetri ~

[ Unione fresature su layer diversi

() Trasformazione cerchi concentrici in fori evasati

I8 Spezzare gl archi con angolo sotteso »= 180°

Ao

mm

Annulla

* (Nesting) "Aggiungi > Importazione DXF > Modifica preferenze" e
(Nesting) "Aggiungi > Importazione DXF > Configura processore":

Le opzioni di configurazione dell'importazione DXF e del processore di importazione
selezionato sono ora accessibili direttamente dall'ambiente Nesting sia tramite comando di
menu che tramite toolbar.

l’i‘ PARTMER ASPAN - Piano Nesting - [Senza-titolo.nst]

PARTNER ASPAN X8 — note versione
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Processore importazione DXF: Strategy layer import.pcs

* Dialog opzioni di elaborazione:
introdotta nuova dialog di configurazione delle opzioni di elaborazione.

z: STRATEGY DXF LAYER IMPORT (v.532 )

LAYER PROPRIETA S1 APPLICA A

e — -

DEFAULT mO

EDGELABEL Codice Utensile | B 1] o O PP e
LINE BORE i
PERIMITER Diamftra e OPZ/ON! E
PRM ROUTE

[Chpm __ Laver |

Altezka svas, | B Usa interprete paramebi nomi layer

Separatore parametri I:l

In ( MYLAYER-DIAM-DEPTH > MYLAYER-35.0-12.5)

71| B Aggiungi nuovi layers da importazione dxf L

Velodita Ingr

El . Velodita Lavi
l 4 Modifica Velodita Rot: | 8 Usa profondita fissa per lavorazioni passanti |
e Priorita Sporgenza lavorazioni passanti [>= 0] &
Gestipne for T I

s e L S F—
15ualizza a¥vIso su

e s SN

Lot ]

2
)
3
I

B Mosha dialog progresso importazione

Conegione U

Profilo corrente S pratis |

n s pessor
ta Cak [0
b Layer [i=1]E-1i P

Esci ‘

* Opzione: "Usa interprete parametri nome layer":

Abilitando questa opzione, il processore cerchera i parametri di lavorazione scritti nel nome del
processore. Il nome verra interpretato con la seguente convenzione:

NomeLayer-DIAM-DEPTH

esempio:

PRM ROUTE-8.1-8.6

(le entita importate avranno un diametro utensile di 8,1 mm e una profondita di 8,6 mm)
Quando questa opzione ¢ attivata, ¢ sufficiente aggiungere il nome del layer senza parametri
all'elenco dei layer per interpretarne tutte le varianti.

Esempio:

nome aggiunto alla lista layer:

PRM ROUTE

Livelli nei file DXF, riconosciuti e interpretati durante I'importazione:
PRM ROUTE-8.1-8.6

PRM ROUTE-8.1-5.5

PRM ROUTE-10.0-8.0

PRM ROUTE-8.0-5.0

etc.

NOTA: [ parametri scritti nel nome del livello hanno la priorita tra quelli specificati nella finestra di dialogo di
configurazione del livello. Se il nome del livello non contiene parametri, verra elaborato utilizzando le
impostazioni specificate nella finestra di configurazione del livello.
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* Opzione: "Aggiungi nuovi layer da importazione DXF"':
Durante l'importazione di uno o piu file DXF, il processore rileva la presenza di nuovi layer non
configurati e lo notifica all'utente. Quando si apre la maschera di configurazione del processore,
viene visualizzato un pulsante che consente di aggiungere all'elenco 1 nuovi layer rilevati
durante l'importazione. Una volta aggiunti all'elenco, sara possibile configurare i loro parametri
utilizzando la procedura abituale.

=z STRATEGY DXF LAYER IMPORT {v.5.32 )

PROPRIETA S1 APPLICA A

| Mumero Utensile -EO

Codice Utensile -[ECO

PERIMITER Diametro Utensile 10.00 [H][H]
PRM ROUTE DIE
Altezza svasatura O

S —
ﬁmrmzwoms X b

Velocita Trovati nuovi layers non configurati durante I'importazione,

,{I‘J Iz' Velocita Lavoro —. Totale nuovi layer trovati: € |
7 4 ifi E |
—‘D ; |# Moditica | yoocita Rotaziane | %o L
af .. | g
Priorita R-DIA-B-BOND E

GROOVE-BOND

Geslione foratura BLADE-80-BOND L

BLADE-0-BOND
[ 0ir [ AL ] Fowopassante
DRW Direzi utensile 1 L

Aggiungere i nuovi layer alla lista?

[ Ho | I 4
Correzione Utensile .
o (e Ho Annufla_ |- £
RSt ] Usa spessore DT E— —
Clg: Configl Modalita Colore IMPOSTA COLDRE [E:”E
Gle (7 Colore Layer [E]l:m

I:l[ B Protio ‘ Ej Salva ‘

) Esci ‘

* Opzione: "Usa profondita fissa per lavorazioni passanti":
Per tutte le lavorazioni con profondita pari o superiore allo spessore del pannello, viene
impostata una profondita dei fori fissa in base al parametro 'Proiezione di lavorazione
passante'. La “Sporgenza di lavorazione passante > deve essere un valore positivo uguale o
superiore a 0.

Esempio:

Proiezione di lavorazione passante = 0,20
Spessore del pannello = 18,00
La profondita di lavorazione sara di 18,20.

* Opzione: "Visualizza avviso su configurazione macchina non congruente":

Il processore notifica se la configurazione di livello e stata creata per una configurazione di
macchina diversa da quella attualmente in uso.

* Opzione: "Mostra dialog progresso importazione":

Mostra/nasconde la finestra di dialogo di avanzamento dell'importazione.
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* Aggiungi nuovo layer da DXF'":

E ora possibile aggiungere all'elenco dei layer quelli presenti in un file DXF specificato.

LS o8 Slect DXF fle:
e g A Slect DXFfil:

=2 STRATEGY DXF LAVER IMPORT { v.5.32)

LAYER PF JPRIETA SI APPLICA

PANEL
o

BI-D4
ELADE-0-BOND
R-DIA6-BOND
BLADE-90.50ND

T NO

Aggiungere | nuovi layer alla lista? &

Una volta aggiunti i layer rilevati all'elenco dei layer, e necessario procedere alla loro
configurazione selezionando un nuovo nome di layer e facendo clic sul pulsante [ Modifica ].

* Lavorazione multi-passaggio:

e ora possibile definire la lavorazione a piu passate specificando il numero di passate da
eseguire o la profondita di lavorazione di ciascuna passata eseguita.

MODIFICA LE IMPOSTAZIONI DEL LAYER

LAYER PROPRIETA 51 APPLICA A ABILITA TASCA

MULTI-PASSAGGIO

Multi-Passaggio MUM._ PASSAGE

Numero di passaggi

Passaggio invertito NO

{ -

MODIFICA LE IMPOSTAZIONI DEL LAYER

LAYER PROPRIETA
PRM ROUTE
[ Default Layer

[ layer pannello
* Layer non lavorabile:

disegna entita

Imposta spessore pannello

attivando l'opzione "No lavorazioni" e possibile impostare un layer .
come "non lavorabile". Per il layer selezionato verranno importate
tutte le geometrie ma non sara assegnata nessun utensile.
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* Migliorato del riconoscimento delle dimensioni dei pannelli:

Migliorato il riconoscimento delle dimensioni del pannello per i file DXF in cui il layer
"PANEL ” non é definito esplicitamente. Le dimensioni del pannello vengono calcolate a partire
dal layer di lavorazione del contorno del pannello configurato nell'impostazione

"Strategy_Layer_import ”. 1l layer del contorno del pannello deve contenere una forma chiusa
di qualsiasi tipo.

.
Esempio:
MODIFICA LE IMPOSTAZIONI DEL LAYER
LAYER PROPRIETA S1 APPLICA A ABILITA TASCA
PERIMETER

B layer pannello
B disegna entita

Non importare
[ No lavorazioni

MULTI-PASSAGGID

i -

%) Annulla

Layer che contiene il tracciato del contorno (ad es. PERIMITER).

Attivare 'opzione “Layer pannello ‘ ¢ 1'opzione ’Disegna entita”.

Completare la configurazione impostando tutte le proprieta di lavorazione per la fresatura
perimetrale.

Per importare correttamente i file DXF configurati come sopra e per i quali il layer “PANEL”
non é quindi definito, e necessario disabilitare l'opzione “Adatta dimensioni pannello ” dalla
finestra di dialogo di importazione.

Altro

* Aggiunto supporto a nuove macchine CNC.

PARTNER ASPAN X8 — note versione pag. 9di 10



SOFTWARE

ATool Software S.r.l.
Via L. La Marca, 28 — 61121 Pesaro (PU) — ltalia
Tel. +39 0721 64135

www.atoolsoftware.it — info@atoolsoftware.it


http://www.atoolsoftware.it/

	Ambiente CAD
	Importazione DXF
	Processore importazione DXF: Strategy_layer_import.pcs
	Altro

